FERRAMENTAS DE PRECISAO

PARAMETROS DE CORTE

{) INDACO*

INDAGO 1001 - FRESA CILINDRICA - DIN 844 N

SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100

SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~350 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~35 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagdo

rpm

Avanco

mm/min

40
Dados de -
corte da 63
ferramenta 20
100

500 N/mm?
Rotagao Avango

rpm mm/min
200 150
162 120
126 95
100 90

80 75

Rotagdo Avango
rpm mm/min
144 95
115 75

90 60
72 60
57 45

Rotagdo Avango
rpm mm/min
105 60

85 50
67 40
52 35
40 28

Rotagao Avango
rpm mm/min
80 25
63 20
50 17
40 15
32 13

720
575
455
360
285

600
480
380
350
280

INDACO 1011 - FRESA DE TOPO MANDRIL - DIN 1880 N

SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140
SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
Material a SAE 1020 SAE 8640 SAE 52100
ser usinado
SAE 1025 SAE 8620 SAE 5140
SAE 4320
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~270 HB (Brinell) 270~330 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~28 Hrc (Rockwell C)

28~35 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

Dados de

corte da 80

ferramenta 100
125

160

500 N/mm?

Rotagao Avango

rpm mm/min

800 N/mm?
Rotagao Avango
rpm mm/min
210 120
175 110
130 95
105 105
90 100
70 100
55 95

800-900 N/mm?

Rotagdo Avango
rpm mm/min
175 105
150 90
120 80

90 90
70 80
60 80
50 85

900-1100 N/mm?

Rotagdo Avango
rpm mm/min
125 70
105 65

80 55
70 65
50 60
45 55
35 50

125



) INDACO"

PARAMETROS DE CORTE

INDACO 1015 - FRESA DE TOPO MANDRIL
SEMI ACABAMENTO - DIN 1880 NF

SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
xi't:;is;zo SAE 8640 SAE 52100
SAE 8620 SAE 5140
SAE 4320
Dureza do material a 220 HB (Brinell) 220~270 HB (Brinell) 270~330 HB (Brinell)
ser usinado ~20 Hrc (Rockwell C) 20~28 Hrc (Rockwell C) 28~35 Hrc (Rockwell C)
Resisténcia Mecanica 800 N/mm? 800-900 N/mm? 900-1100 N/mm?
), Rotacao A\TE 0 Rotacao A\TE 0 Rotacao AVa O 0 A
40 200 90 175 75 125 40 72 30
50 160 80 140 60 105 30 68 42
Dados de 63 125 75 110 60 80 30 45 38
corte da 80 100 80 86 60 65 35 38 38
ferramenta 159 80 80 70 60 50 35 27 32
125 64 75 55 60 40 35 18 30
160 50 70 44 55 32 30 18 30
INDACO 1016 - FRESA DE TOPO MANDRIL
DESBASTE - DIN 1880 NR
SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
) SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
thfsri'sggo SAE 8640 SAE 52100
SAE 8620 SAE 5140
SAE 4320
Dureza do material a 220 HB (Brinell) 220~270 HB (Brinell) 270~330 HB (Brinell)
ser usinado ~20 Hrc (Rockwell C) 20~28 Hrc (Rockwell C) 28~35 Hrc (Rockwell C)
Resisténcia Mecanica 800 N/mm? 800-900 N/mm? 900-1100 N/mm?
") 0 0 A 0 Rotacio Avanco Rotacio Avanco 0 A
40 220 85 175 65 130 50 72 30
50 180 90 140 70 105 50 68 42
Dados de 63 140 90 110 70 80 50 45 38
corte da 80 110 90 87 70 65 50 38 38
ferramenta 199 90 90 70 70 50 50 27 32
125 72 90 55 75 40 55 18 30
160 55 95 44 75 32 55 18 30
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FERRAMENTAS DE PRECISAO

PARAMETROS DE CORTE

{) INDACO*

INDACO 1202 - FRESA CIRCULAR DENTE RETO - DIN 885 BH

SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100

SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~350 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~35 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagdo

Avango

50
Dados de 2
corte da 80
ferramenta 100
125

500 N/mm?
Rotagdo Avango
rpm mm/min
140 115
110 140
88 125
70 110
55 90

Rotagao Avango
rpm mm/min
100 70

80 60
60 55
53 50
40 45

Rotagao Avango
rpm mm/min
85 50
65 45
53 40
42 35
35 30

Rotagao Avango
rpm mm/min
67 37
53 32
42 30
35 26
36 23

rpm
560
450
350
280
220

mm/min
175
200
200
175
175

INDACO 1212 - FRESA CIRCULAR DENTE CRUZADO - DIN 885 AH

SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100

SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~350 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~35 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagao

Avango

Dados de

corte da 100

ferramenta 125
160
200

500 N/mm?
Rotagdo Avang¢o

rpm mm/min
140 115
110 140

88 125

70 110

55 90

45 90

35 80

Rotagdo Avango
rpm mm/min
100 70

80 60
60 55
53 50
40 45
32 42
27 40

Rotagao Avango
rpm mm/min
85 50
65 45
53 40
42 35
35 30
25 30
22 28

Rotagao Avango
rpm mm/min
67 37
53 32
42 30
35 26
36 23
20 18
16 20

rpm
560
450
350
280
220
180
140

mm/min
175
200
200
175
175
130
130
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) INDACO"

PARAMETROS DE CORTE

INDACO 1302 - FRESA ANGULAR - DIN 842

SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100

SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~350 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~35 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500 N/mm?

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagdo Avango Rotagdo Avango Rotagao Avango Rotagao Avango Rotagdo Avango
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min
40 200 78 145 80 105 40 90 21 720 -
50 158 75 115 70 85 35 73 19 580 -
Dados de 63 140 70 90 60 68 30 55 16 450 -
corte da 80 100 60 73 50 50 25 45 14 360 -
feramenta 15 80 50 58 45 a5 2 35 13 290 -
125 63 44 45 40 35 20 27 10 - -
160 50 38 35 38 25 18 22 9 - -
INDACO 1322 - FRESA ANGULAR SIMETRICA - DIN 847
SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
MEErEl E SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100
SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~350 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~35 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica 500 N/mm? 500-800 N/mm? 800-1000 N/mm? 1000-1300 N/mm?

Rotagdo Avango Rotagdo Avango Rotagao Avango Rotagao Avango Rotagdo Avango
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min

50 x 45° 160 120 115 62 85 46 68 22 580 550

63 x 45° 128 105 90 52 68 40 56 20 450 480

80 x 45° 100 90 70 44 53 34 46 17 360 420

100 x 45° 80 75 58 42 46 33 37 16 290 380

50 x 60° 160 110 115 56 85 42 68 20 580 510

?:i:sdie 63x60° | 128 98 90 48 68 37 56 18 450 440

ferramenta 80X 60° [ 100 82 70 40 53 31 46 16 360 380

100 x 60° 80 78 58 39 46 30 37 15 290 350

50 x 90° 160 88 115 45 85 83} 68 16 580 480

63 x 90° 128 80 90 40 68 30 56 15 450 430

80 x 90° 100 68 70 34 53 26 46 13 360 380

100 x 90° 80 60 58 31 46 25 37 12 290 330
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FERRAMENTAS DE PRECISAO

PARAMETROS DE CORTE

{) INDACO*

INDACO 1445 - FRESA DE TOPO - DIN 327 B N - M2

SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100

SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~380 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagdo

Avan¢o

Dados de 18
corte da 20
ferramenta 22

500 N/mm?
Rotagdo Avango
rpm mm/min
3080 50
1940 80
1230 90
970 90
790 100
700 100
615 100
550 90
490 90
440 90
400 80
350 70
310 60
310 60
275 55
245 55
175 45

Rotagdo Avango
rpm mm/min
2815 40
1590 60
970 80
790 80
700 90
615 80
495 80
440 80
400 80
400 80
350 70
310 60
275 55
245 50
220 45
195 45
120 30

Rotagao Avango

rpm mm/min
2200 35
1400 55
790 60
700 70
550 70
490 70
400 60
350 60
350 60
310 60
175 55
250 50
220 45
195 40
175 35
160 35
90 25

Rotagao Avango
rpm mm/min
1400 20
790 30
495 40
400 40
350 45
310 45
245 40
220 40
195 40
195 40
160 30
140 25
140 25
125 25
105 20
100 20
70 15

rpm
9680
5550
3520
2730
2200
1940
1760
1590
1400
1230
1050
970
970
880
790
700
570

mm/min
220
275
345
350
335
310
310
310
180
265
245
240
240
210
195
175
130

INDACO 1445.3 - FRESA DE TOPO - DIN 327 B N - M42

SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100

SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~380 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagao

Avango

Dados de 18
corte da 20
ferramenta 22

500 N/mm?
Rotagdo Avang¢o
rpm mm/min
3500 55
2200 90
1400 100
1100 100
900 110
800 110
700 110
630 100
560 100
500 100
450 90
400 80
350 70
350 70
310 60
280 60
200 50

Rotagdo Avango
rpm mm/min
3200 45
1800 70
1100 90
900 90
800 100
700 90
560 90
500 90
450 90
450 90
400 80
350 70
310 60
280 55
250 50
220 50
140 35

Rotagao Avango
rpm mm/min
2500 40
1600 60
900 70
800 80
630 80
560 80
450 70
400 70
400 70
350 70
310 60
280 55
250 50
220 45
200 40
180 40
100 30

Rotagao Avango
rpm mm/min
1600 20
900 35
560 45
450 45
400 50
350 50
280 45
250 45
220 45
220 45
180 35
160 30
160 30
140 30
120 25
110 25

80 20

rpm
11000
6300
4000
3100
2500
2200
2000
1800
1600
1400
1200
1100
1100
1000
900
800
650

mm/min
250
310
390
400
380
350
350
350
320
300
280
270
270
240
220
200
150
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) INDACO’

e

PARAMETROS DE CORTE

INDAGO 1454 - FRESA DE TOPO ESFERICO - DIN 327 - M2

SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100

SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~380 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica 500 N/mm? 500-800 N/mm? 800-1000 N/mm? 1000-1300 N/mm?

Rotagdo Avango Rotagdo Avang¢o Rotagao Avango Rotagao Avango Rotagdo Avango
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min

3960 85 3000 60 1760 25 1250 15 9680 200

4 2800 100 2100 70 1250 30 880 20 7040 230

1950 120 1500 80 880 40 615 20 4930 250

Dados de 1400 140 1050 90 615 45 440 25 3520 310

corte da 10 1150 160 880 105 500 55 350 30 2815 320

ferramenta 12 880 150 700 90 400 50 280 30 2200 300

16 700 135 530 90 300 50 220 30 1760 265

20 530 125 440 75 265 45 175 30 1400 250

25 440 115 350 60 195 35 140 25 1150 220
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FERRAMENTAS DE PRECISAO

— RS

PARAMETROS DE CORTE

{) INDACO*

INDACO 1501 - FRESA DE TOPO - DIN 844 AN - M2

SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100

SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~380 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagdo

Avango

Dados de 18
corte da 20
ferramenta 22

500 N/mm?
Rotagdo Avango
rpm mm/min
3080 100
1950 160
1230 175
970 175
790 195
700 195
615 195
550 175
490 175
440 175
395 160
350 140
310 125
305 125
275 105
245 105
210 90

Rotagdo Avango
rpm mm/min
2800 70
1600 110
970 140
790 140
700 160
615 140
490 140
440 140
395 140
395 140
350 130
310 110
275 100
245 90
220 80
195 80
170 70

Rotagao Avango
rpm mm/min
2200 55
1400 80
790 90
700 105
550 105
490 105
400 90
350 90
350 90
310 90
275 80
245 70
220 65
200 60
175 55
160 55
130 45

Rotagao Avango
rpm mm/min
1400 25
790 45
490 60
400 60
350 65
310 65
245 60
220 60
200 60
200 60
160 40
140 40
140 40
130 40
105 30
100 30
80 20

rpm
9680
5550
3520
2730
2200
1950
1760
1580
1400
1250
1050
970
970
880
790
700
570

mm/min
335
415
510
530
500
465
465
465
420
400
370
350
350
315
290
265
195

— =3

INDACO 1503 - FRESA DE TOPO - DIN 844 AN - V42

SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100

SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~380 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagdo

rpm

Avango

mm/min

Dados de 18
corte da 20
ferramenta 22

500 N/mm?
Rotagdo Avango
rpm mm/min
3500 110
2200 180
1400 200
1100 200
900 220
800 220
700 220
630 200
560 200
500 200
450 180
400 160
350 140
350 140
310 120
280 120
240 100

Rotagdo Avango
rpm mm/min
3200 80
1800 125
1100 160
900 160
800 180
700 160
560 160
500 160
450 160
450 160
400 145
350 125
310 110
280 100
250 90
220 90
190 80

Rotagao Avango
rpm mm/min
2500 60
1600 90
900 105
800 120
630 120
560 120
450 105
400 105
400 105
350 105
310 90
280 80
250 75
220 65
200 60
180 60
150 50

Rotagao Avango
rpm mm/min
1600 30
900 50
560 65
450 65
400 75
350 75
280 65
250 65
220 65
220 65
180 50
160 45
160 45
150 45
120 35
110 35

90 25

11000
6300
4000
3100
2500
2200
2000
1800
1600
1400
1200
1100
1100
1000
900
800
650

380
470
580
600
570
530
530
530
480
450
420
400
400
360
330
300
220
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) INDACO"

PARAMETROS DE CORTE

INDACO 1505 - FRESA DE TOPO CHIPMASTER
DIN 844 A NF - M42

SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100

SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~380 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica 500 N/mm? 500-800 N/mm? 800-1000 N/mm? 1000-1300 N/mm?
Rotagdo Avango Rotagdo Avango Rotagao Avango Rotagdo Avango Rotagdo Avango
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min

6 1800 65 1600 50 1200 45 800 25 4500 160
8 1400 85 1100 60 900 50 560 30 3100 185
10 1100 120 900 95 800 90 450 50 2500 280
12 900 145 800 110 630 90 400 55 2000 320
14 800 145 700 110 560 90 350 55 1800 340
16 700 145 560 110 450 90 280 55 1600 360
18 630 145 500 110 400 90 250 55 1400 380

S:g:s d‘:e 20 560 145 450 110 400 90 220 55 1200 400

ferramenta 22 500 175 450 135 350 110 220 70 1100 380
25 450 175 400 135 310 110 180 70 1000 360
28 400 170 350 130 280 105 160 70 900 410
30 350 170 310 130 250 105 160 70 900 420
32 350 170 280 130 220 105 140 70 800 400
36 310 170 250 130 200 105 120 70 700 380
40 280 160 220 120 180 95 110 65 630 360
50 200 150 180 110 130 85 80 60 450 300

INDACO 1506 - FRESA DE TOPO CHIPMASTER
DIN 844 A NR - M42
SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100
SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~380 HB (Brinell)

ser usinado

~20 Hrc (Rockwell C)

20~30 Hrc (Rockwell C)

30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica 500 N/mm? 500-800 N/mm? 800-1000 N/mm? 1000-1300 N/mm?
Rotagdo Avango Rotagdo Avango Rotagao Avango Rotagao Avango Rotagdo Avango
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min
6 1800 80 1600 60 1200 55 800 30 4500 200
8 1400 105 1100 75 900 65 560 35 3100 230
10 1100 150 900 120 800 110 450 60 2500 350
12 900 180 800 140 630 110 400 70 2000 400
14 800 180 700 140 560 110 350 70 1800 420
16 700 180 560 140 450 110 280 70 1600 450
18 630 180 500 140 400 110 250 70 1400 470
c";g‘e’s d‘:e 20 560 180 450 140 400 110 220 70 1200 500
ferramenta 22 500 220 450 170 350 140 220 85 1100 470
25 450 220 400 170 310 140 180 85 1000 450
28 400 210 350 160 280 130 160 85 900 510
30 350 210 310 160 250 130 160 85 900 530
32 350 210 280 160 220 130 140 85 800 500
36 310 210 250 160 200 130 120 85 700 470
40 280 200 220 150 180 120 110 80 630 450
50 220 200 180 170 160 140 90 80 500 370
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FERRAMENTAS DE PRECISAO

PARAMETROS DE CORTE

{) INDACO*

INDACO 1601 - FRESA RASGO T-DIN851AN

Material a
ser usinado

SAE 1006
SAE 1010
SAE 1020
SAE 1025

SAE 1030
SAE 1040
SAE 8620
SAE 4320

SAE 1045
SAE 1060
SAE 8640
SAE 5140

SAE 4140
SAE 4340
SAE 52100

Aluminio

Dureza do material a
ser usinado

Menor 200 HB (Brinell)

220 HB (Brinell)
~20 Hrc (Rockwell C)

220~290 HB (Brinell)
20~30 Hrc (Rockwell C)

290~380 HB (Brinell)
30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica 500 N/mm? 500-800 N/mm? 800-1000 N/mm? 1000-1300 N/mm?
Rotagdo Avang¢o Rotagdo Avang¢o Rotagdo Avanco Rotagdao Avang¢o Rotagdo Avang¢o
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min
12,5 680 25 320 10 250 6 - - 2110 90
16 530 30 250 13 190 7 o = 1650 100
18 470 32 230 16 180 9 - - 1500 120
19 450 35 210 16 165 10 o o 1390 125
Dados de 21 410 40 190 18 150 12 o o 1290 130
corte da 22 390 42 185 20 140 13 - - 1200 135
ferramenta 25 340 48 160 22 125 14 - - 1060 140
28 310 55 145 28 110 15 - - 920 175
32 270 70 130 32 95 13 - - 810 190
50 240 58 115 29 80 15 o o 710 170
63 215 45 105 27 75 15 o = 655 140
INDACO 1641 - FRESA WOODRUFF - DIN 850 B N
SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100
SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140

Dureza do material a
ser usinado

Menor 200 HB (Brinell)

220 HB (Brinell)
~20 Hrc (Rockwell C)

220~290 HB (Brinell)
20~30 Hrc (Rockwell C)

290~380 HB (Brinell)

30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Dados de
corte da
ferramenta

500 N/mm?
Rotagdao Avang¢o

rpm mm/min
810 65
630 50
520 100
440 120
380 150
300 145
260 185
190 180

Rotagdo Avang¢o
rpm mm/min
540 45
420 35
340 65
290 80
250 100
200 95
180 120
125 110

Rotagdo Avanc¢o
rpm mm/min
410 35
320 25
270 55
230 65
200 75
160 80
135 100

95 95

Rotagdao Avang¢o
rpm mm/min
260 20
210 15
170 35
140 40
125 50
100 50
85 58
60 60

Rotagdo Avang¢o
rpm mm/min
2700 210
2070 160
1700 335
1430 400
1260 500
980 485
800 570
630 600
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PARAMETROS DE CORTE

INDACO 1651 - FRESA ANGULAR COM HASTE - DIN 1833 AH

Material a
ser usinado

SAE 1006
SAE 1010
SAE 1020
SAE 1025

SAE 1030
SAE 1040
SAE 8620
SAE 4320

SAE 1045
SAE 1060
SAE 8640
SAE 5140

SAE 4140
SAE 4340
SAE 52100

Aluminio

Dureza do material a
ser usinado

Menor 200 HB (Brinell)

220 HB (Brinell)
~20 Hrc (Rockwell C)

220~290 HB (Brinell)
20~30 Hrc (Rockwell C)

290~380 HB (Brinell)
30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica 500 N/mm? 500-800 N/mm? 800-1000 N/mm? 1000-1300 N/mm?
Rotacdo Avango Rotacdo Avango Rotacao Avanco Rotacao Avango Rotacdo Avango
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min
16 560 65 265 50 205 24 148 17 1690 230
cD:r(:ZSdie 20 450 65 230 45 165 23 118 15 1220 210
e 25 360 53 175 40 130 19 95 14 1030 170
32 280 50 140 45 90 30 74 13 830 250
’ INDACO 1652 - FRESA ANGULAR COM HASTE - DIN 1833 B H
SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100
SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140

Dureza do material a
ser usinado

Menor 200 HB (Brinell)

220 HB (Brinell)
~20 Hrc (Rockwell C)

220~290 HB (Brinell)
20~30 Hrc (Rockwell C)

290~380 HB (Brinell)
30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica 500 N/mm? 500-800 N/mm? 800-1000 N/mm? 1000-1300 N/mm?
Rotagdo Avang¢o Rotagdo Avango Rotagao Avanco Rotagao Avango Rotagdo Avango
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min
16 560 65 265 50 205 24 148 17 1690 230
CD:::Sd:e 20 450 60 230 45 165 23 118 15 1220 210
ferramenta 25 360 53 175 40 130 19 95 14 1030 170
32 280 50 140 45 90 30 74 13 830 250
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FERRAMENTAS DE PRECISAO

PARAMETROS DE CORTE

{) INDACO*

INDACO 3101 - BROCA - DIN 338 - M2

Material a
ser usinado

SAE 1006
SAE 1010
SAE 1020
SAE 1025

SAE 1030
SAE 1040
SAE 8620
SAE 4320

SAE 1045
SAE 1060
SAE 8640
SAE 5140

SAE 4140
SAE 4340
SAE 52100

Ferro Fundido

Aluminio

Dureza do material a
ser usinado

Menor 200 HB (Brinell)

220 HB (Brinell)

~20 Hrc (Rockwell C)

220~290 HB (Brinell)
20~30 Hrc (Rockwell C)

290~380 HB (Brinell)
30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500-800 N/mm?

Rotagdo Avanc¢o

800-1000 N/mm?
Rotagdo Avango

1000-1300 N/mm?
Rotagdo Avango

Rotagdo Avancgo

Rotagdo Avancgo

Dados de
corte da 8
ferramenta

500 N/mm?
Rotagdo Avango

rpm  mm/rot.
3380 0,02
2700 0,05
1700 0,06
1050 0,13
750 0,15
440 0,23
260 0,28

rpm  mm/rot.
2550 0,02
2000 0,05
1280 0,06
780 0,13
560 0,15
330 0,23
195 0,28

rpm  mm/rot.
1900 0,01
1500 0,02
960 0,03
590 0,07
425 0,07
255 0,13
145 0,18

rpm  mm/rot.
1400 0,01
1100 0,02
700 0,02
430 0,03
310 0,05
180 0,05
107 0,07

rpom  mm/rot.
2250 0,02
2000 0,05
1280 0,06
780 0,13
560 0,15
330 0,23
195 0,28

rpm  mm/rot.
6400 0,03
5000 0,06
3200 0,07
2000 0,18
1400 0,20
820 0,30
490 0,38

INDAGO 3103 - BROCA - DIN 338 - M2 (AFIAGAO EM CRUZ)

Material a
ser usinado

SAE 1006
SAE 1010
SAE 1020
SAE 1025

SAE 1030
SAE 1040
SAE 8620
SAE 4320

SAE 1045
SAE 1060
SAE 8640
SAE 5140

SAE 4140
SAE 4340
SAE 52100

Ferro Fundido

Aluminio

Dureza do material a
ser usinado

Menor 200 HB (Brinell)

220 HB (Brinell)
~20 Hrc (Rockwell C)

220~290 HB (Brinell)

20~30 Hrc (Rockwell C)

290~380 HB (Brinell)

30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagdo Avango Rotagdo Avanco Rotagdo Avanco Rotagdo Avango Rotagdo Avango Rotagdo Avango

Dados de

corte da 8

ferramenta 1
19
31

500 N/mm?

rom  mm/rot.
5600 0,06
4650 0,10
2800 0,12
1750 0,18
1250 0,22
720 0,23
420 0,28

rpm  mm/rot.
3100 0,02
2550 0,08
1550 0,10
960 0,15
700 0,18
330 0,23
195 0,28

rpm  mm/rot.
2660 0,02
2100 0,08
1344 0,10
826 0,15
595 0,18
357 0,23
203 0,28

rpm  mm/rot.
1960 0,02
1540 0,03
980 0,04
602 0,05
434 0,06
252 0,08
150 0,10

rom  mm/rot.
2700 0,02
2400 0,05
1536 0,06
936 0,13
672 0,15
396 0,23
234 0,28

rpm  mm/rot.
12000 0,05
9900 0,10
5950 0,12
3700 0,18
2700 0,20
1500 0,30
850 0,38
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PARAMETROS DE CORTE

INDACO 4201 - ESCAREADOR 60° - DIN 334 A

Material a
ser usinado

SAE 1006
SAE 1010
SAE 1020
SAE 1025

SAE 1030
SAE 1040
SAE 8620
SAE 4320

SAE 1045
SAE 1060
SAE 8640
SAE 5140

SAE 4140
SAE 4340
SAE 52100

Aluminio

Dureza do material a
ser usinado

Resisténcia Mecanica

Menor 200 HB (Brinell)

500 N/mm?

220 HB (Brinell)
~20 Hrc (Rockwell C)
500-800 N/mm?

220~290 HB (Brinell)
20~30 Hrc (Rockwell C)
800-1000 N/mm?

290~380 HB (Brinell)
30~40 Hrc (Rockwell C)
1000-1300 N/mm?

Rotagdo Avang¢o Rotagdo Avang¢o Rotagao Avanco Rotagao Avang¢o Rotagdo Avang¢o
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min
8 730 40 530 28 340 12 260 10 - -
10 580 40 420 24 280 12 210 10 = =
Dados de 12,5 470 38 340 24 220 12 170 10 - -
corte da
ferramenta 16 360 36 260 22 170 8 130 - -
20 290 32 210 18 140 10 110 - -
25 235 30 170 18 110 9 85 - -
INDACO 4202 - ESCAREADOR 60° - DIN 334 B
SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100
SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140

Dureza do material a
ser usinado

Menor 200 HB (Brinell)

220 HB (Brinell)
~20 Hrc (Rockwell C)

220~290 HB (Brinell)
20~30 Hrc (Rockwell C)

290~380 HB (Brinell)
30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500 N/mm?

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagdo Avango Rotagao Avang¢o Rotagao Avanco Rotagao Avango Rotagao Avango
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min
16 360 36 260 22 170 10 130 6 - -
20 290 32 210 20 140 10 110 8 - -
25 235 30 170 18 110 9 85 8 - -
Dados de 31,5 180 28 135 16 90 8 68 7 - -
corte da
e 40 140 25 105 14 70 8 52 6 - -
50 115 21 85 12 55 6 42 6 o o
63 90 10 65 10 45 6 33 4 - -
80 70 15 50 10 35 6 26 4 - -
INDACO 4205 - ESCAREADOR 60° - TRI CUT - DIN 334 C
SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100
SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140

Dureza do material a
ser usinado

Menor 200 HB (Brinell)

220 HB (Brinell)
~20 Hrc (Rockwell C)

220~290 HB (Brinell)
20~30 Hrc (Rockwell C)

290~380 HB (Brinell)
30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica 500 N/mm? 500-800 N/mm? 800-1000 N/mm? 1000-1300 N/mm?
Rotagdo Avango Rotagao Avang¢o Rotagao Avanco Rotagao Avango Rotagdo Avango
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min
10 580 180 340 95 280 68 160 32 1020 280
Dados de
corte da 20 290 95 170 52 140 36 80 16 510 150
ferramenta 30 190 70 115 38 95 28 52 11 480 170
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FERRAMENTAS DE PRECISAO

5201-DIN 212C

5202 - DIN 212D

PARAMETROS DE CORTE

5210 - DIN 208 A

=

5211 - DIN 208 B

{) INDACO*

ALARGADOR MAQUINA - M2

Material a
ser usinado

SAE 1006
SAE 1010
SAE 1020
SAE 1025

SAE 1030
SAE 1040
SAE 8620
SAE 4320

SAE 1045
SAE 1060
SAE 8640
SAE 5140

SAE 4140
SAE 4340
SAE 52100

Aluminio

Dureza do material a
ser usinado

Menor 200 HB (Brinell)

220 HB (Brinell)
~20 Hrc (Rockwell C)

220~290 HB (Brinell)
20~30 Hrc (Rockwell C)

290~380 HB (Brinell)
30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500 N/mm?

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagdo Avango Rotagao Avango Rotagao Avanco Rotagao Avango Rotagdo Avango
rpm mm/rot. rpm mm/rot. rpm mm/rot. rpm mm/rot. rpm mm/rot.
2,5 2200 0,08 1700 0,06 1050 0,05 640 0,04 4100 0,08
5 1100 0,14 850 0,14 510 0,14 320 0,09 2050 0,15
10 560 0,20 420 0,20 260 0,20 160 0,18 1020 0,25
cD::ZSd:e 16 350 0,28 260 0,28 160 0,28 100 0,22 640 0,32
BRI 25 220 0,32 170 0,32 110 0,32 65 0,28 410 0,36
40 150 0,40 110 0,40 65 0,40 40 0,36 260 0,45
50 120 0,50 90 0,50 50 0,50 35 0,40 210 0,50
80 70 0,63 60 0,63 35 0,63 20 0,56 130 0,63
4301/4302 HP 4301/4302 HC
REBAIXADOR - M2
SAE 1006 SAE 1030 SAE 1045 SAE 4140 Aluminio
Material a SAE 1010 SAE 1040 SAE 1060 SAE 4340
ser usinado SAE 1020 SAE 8620 SAE 8640 SAE 52100
SAE 1025 SAE 4320 SAE 5140
Dureza do material a Menor 200 HB (Brinell) 220 HB (Brinell) 220~290 HB (Brinell) 290~380 HB (Brinell)
ser usinado ~20 Hrc (Rockwell C) 20~30 Hrc (Rockwell C) 30~40 Hrc (Rockwell C)
Resisténcia Mecanica 500 N/mm? 500-800 N/mm? 800-1000 N/mm? 1000-1300 N/mm?
@ rebaixo Rotagdo Rotagao Rotagdo Rotagdo Rotagao
mm rpm rpm rpm rpm rpm
6 520 420 335 280 1850
6,5 520 420 335 280 1850
8 415 335 265 220 1500
Dados de 10 335 280 230 150 1050
corte da
BT 11 265 210 170 140 970
15 210 170 135 115 740
18 165 140 105 70 590
20 140 110 85 60 485
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PARAMETROS DE CORTE

INDAGO 1381 - FRESA SEMI-CIRCULAR CONCAVA - DIN 855 A

Material a
ser usinado

SAE 1006
SAE 1010
SAE 1020
SAE 1025

SAE 1030
SAE 1040
SAE 8620
SAE 4320

SAE 1045
SAE 1060
SAE 8640
SAE 5140

SAE 4140
SAE 4340
SAE 52100

Aluminio

Dureza do material a
ser usinado

Menor 200 HB (Brinell)

220 HB (Brinell)
~20 Hrc (Rockwell C)

220~290 HB (Brinell)
20~30 Hrc (Rockwell C)

290~380 HB (Brinell)
30~40 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica

500-800 N/mm?

800-1000 N/mm?

1000-1300 N/mm?

Rotagdo Avang¢o

50
Dados de 2
corte da 80
ferramenta 100
125

500 N/mm?
Rotagdo Avang¢o

rpm mm/min
140 45
110 32

88 25

70 20

55 12

Rotagdo Avang¢o
rpm mm/min
105 36

80 22
65 19
50 14
40 9

Rotagdo Avanco
rpm mm/min
70 24
58 17
45 13
35 10
28 6

Rotagdao Avang¢o
rpm mm/min
55 11
43 7
34 6
28 5
22 3

mm/min

rpm

INDAGO 1664 - FRESA DE PERFIL CONSTANTE 1/4 CIRCULO - DIN 6518 A

Material a
ser usinado

SAE 1006
SAE 1010
SAE 1020
SAE 1025

SAE 1030
SAE 1040

SAE 1045
SAE 1060
SAE 8640
SAE 8620
SAE 4320

SAE 4140
SAE 4340
SAE 52100
SAE 5140

Aluminio

Dureza do material a
ser usinado

Menor 200 HB (Brinell)

220 HB (Brinell)
~20 Hrc (Rockwell C)

220~270 HB (Brinell)
20~28 Hrc (Rockwell C)

270~330 HB (Brinell)
28~35 Hrc (Rockwell C)

Resisténcia Mecanica 500 N/mm? 800 N/mm? 800-900 N/mm? 900-1100 N/mm?
Rotagdo Avang¢o Rotagdo Avang¢o Rotagdao Avanco Rotagdao Avang¢o Rotagdo Avang¢o
rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min rpm mm/min
800 55 700 40 520 35 480 35 3500 245
630 55 630 35 470 30 380 35 2800 230
10 630 50 560 35 420 30 380 30 2800 220
11 530 45 530 35 390 30 315 30 2400 220
12 530 45 480 35 350 30 315 30 2400 210
cD:::Sd:e 14 450 45 420 35 300 30 270 25 2000 200
ferramenta 16 350 40 350 35 260 30 210 25 1600 200
20 310 40 280 35 210 30 185 25 1400 190
24 260 40 240 35 170 30 155 25 1200 180
28 210 35 210 30 145 25 125 25 950 170
34 180 35 170 30 120 25 105 20 800 160
48 130 30 120 25 85 20 75 15 600 140
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FERRAMENTAS DE PRECISAO m |NDAGO®

PARAMETROS DE CORTE

VELOCIDADE DE CORTE E AVANCO RECOMENDADOS
PARA FERRAMENTAS COM PERFIL CONSTANTE - ACO M2

. Velocidade de corte (m/min) Avango (mm/min)
Material a ser fresado
Desbaste Acabamento Desbaste Acabamento

Aco baixo teror de carbono 14-18 18-28 28 -36 22-32
Aco beneficiado 10- 15 14 -18 18-22 14-20
Ferro fundido 13-16 16-22 35-45 28-40
Latdo / Bronze 25-35 32-45 56 - 70 40 - 65
Aluminio 125-180 160 - 260 75-90 50 - 80

<

2601 / 2603 2701

2730 2742
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